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UTP MAINTENANCE 
Hochwertige Schweißzusatzwerkstoffe für den industriellen Einsatz bei der Instandhaltungs-, Reparatur- und Auftrag- 

schweißung. Mit der Aufnahme der Marken UTP und Soudokay in das Markennetzwerk von voestalpine Böhler Welding 

blickt UTP Maintenance auf eine stolze 60-jährige Geschichte als innovativer Anbieter von Produkten der Schweißtechnik 

zurück. UTP Maintenance ist der weltweite Marktführer im Bereich Reparatur-, Instandhaltungs- und Auftragschweißen.

Mit Niederlassungen in Bad Krozingen (Deutschland), 
Seneffe (Belgien) und Cittadella (Italien) bietet UTP 
­Maintenance das weltweit einzigartigste Produktportfolio 
für Schweißzusatzwerkstoffe aus eigener Produktion. Die 
Marke Soudokay wurde bereits 1938 gegründet, während 
die Marke UTP 1953 ihren Betrieb aufnahm. Beide Marken 
blicken also jeweils auf eine lange, international geprägte 
Geschichte zurück.

Durch den Zusammenschluss zur Marke UTP Maintenance 
wird das über Jahrzehnte gesammelte Know-how beider 
Marken in den Bereichen Metallurgie, Service und Anwen-
dungstechnik unter einem Dach vereint. So ist ein einzigar-
tiges Portfolio an Lösungen für Schweißanwendungen in den 
Bereichen Reparatur, Instandhaltung und Auftragschweißen 
entstanden.

Tailor-Made Protectivity™

Durch die Kombination unserer hochwertigen Produkte 

und Anwendungskompetenz schützen, warten und repa-

rieren Sie nicht nur Metalloberflächen und -komponenten. 

Unser erfahrenes Team von Ingenieuren bietet zudem maß-

geschneiderte Lösungen für anspruchsvollste Herausfor-

derungen, die höhere Produktivität garantieren.

Das Ergebnis ist, was wir versprechen:  

Tailor-Made Protectivity™.
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Forschung und Entwicklung für kundenspezifische Lösungen
Bei UTP Maintenance spielt die Forschung und Entwicklung, die in Zusammenarbeit mit den 
Kunden durchgeführt wird, eine entscheidende Rolle. Aufgrund unseres starken Engage-
ments im Bereich Forschung und Entwicklung in Verbindung mit unserer enormen Innova-
tionskraft entwickeln wir stetig neue Produkte und verbessern bestehende Produkte 
kontinuierlich. Das Ergebnis ist eine Vielzahl von innovativen Produkten zur Lösung indivi-
dueller Anwendungsfragen und komplexer Sachverhalte.

Kundenspezifische Produkte von höchster Qualität
Wir passen unser Produktportfolio von ca. 600 Produkten kontinuierlich an Kunden- und 
Branchenspezifikationen an und stellen dabei sicher, dass wir die höchsten Qualitätsanfor-
derungen erfüllen.

Aus der hauseigenen Produktion liefert UTP Maintenance innovative, maßgeschneiderte 
Schweißzusätze für unlegierten Stahl und Feinkornbaustahl, niedrig legierte Stähle, rost-, 
säure- und hitzebeständige Stähle, Nickelbasislegierungen, Gusseisen, Kupfer und Kupfer-
legierungen, Manganstähle, Werkzeugstähle und Kobaltlegierungen.

Das Produktportfolio umfasst:

	» Stabelektroden

	» Massivdrähte und Stäbe

	» Fülldrähte

	» Drähte und Pulver für Unterpulverschweißen

	» Bänder und Pulver zum Bandplattieren

	» Pulver für thermisches Spritzen und PTA-Verfahren

Lösungen überall auf dem Globus
Die Produkte und Services von UTP Maintenance werden über die globalen Niederlassun-
gen der voestalpine Böhler Welding sowie über ein Händlernetzwerk in über 150 Ländern 
weltweit bereitgestellt. Ein Team von Schweißfachingenieuren steht den Kunden beratend 
zur Seite und unterstützt sie bei allen Fragen zu schweißtechnischen Herausforderungen.
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SERIE UTP AF ROBOTIC
Unter der Markenaussage Tailor-Made Protectivity™ garantiert UTP Maintenance seinen Kunden die 
ideale Kombination aus Schutz und Produktivität – überall auf der Welt. Die Serie UTP AF ROBOTIC 
ist ein Beispiel für ein innovatives, maßgeschneidertes Produkt – entwickelt, um die Anforderungen in 
vielen Bereichen der Schwerindustrie optimal zu erfüllen. 

Die Drähte der Serie UTP AF ROBOTIC umfasst nahtlose, kupferbeschichtete Fülldrähte für das Har-
tauftragsschweißen von Bauteilen, die extremen Kombinationen von Druck-, Schlag- und Abriebver-
schleiß ausgesetzt sind. Diese Drähte können in allen Schweißpositionen eingesetzt werden und 
verfügen zudem über hervorragende Eigenschaften für Roboterschweißanwendungen. Die Fülldrähte 
eignen sich außerdem sehr gut für das manuelle oder halbautomatische MSG-Schweißen bei der 
Reparatur von verschlissenen Komponenten vor Ort. 

Produktmerkmale Anwendungsvorteile

	» Reduzierte Drahtvorschubkraft 	» Konstantes Förderverhalten

	» Geringer Kontaktdüsenverschleiß 	» Hohe Produktivität, weniger Ausfallzeiten, weniger 
Wartungskosten

	» Keine Feuchtigkeitsaufnahme 	» Kein Nachtrocknen erforderlich, weniger Porosität, 
geringeres Rissrisiko

	» Konstante Positioniergenauigkeit des Metallpul-
verfülldrahtes bei Startzündung und während des 
Schweißens

	» Sehr vorteilhaft für das Roboterschweißen

	» Verbesserte Schweißbarkeit und verbessertes 
Nahtbild

	» Weniger Reinigung und Nachbearbeitung, 
geringere Schmelzgutfehler

	» Optimale Kupferschicht 	» Hervorragende Stromübertragung, Lichtbogen-
stabilität, weniger Spritzer, sicherere Lagerung

Die Drähte der Serie UTP AF ROBOTIC erfüllen die 
Anforderungen anspruchsvoller Industrien, wie z. B.

	» Zement und Bergbau

	» Recycling 

	» Stahlindustrie

	» Werkzeugfertigung

	» Energieerzeugung

	» Öl- und Gasindustrie 

	» Keramikindustrie

	» Landwirtschaft
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UTP AF ROBOTIC: PRODUKTLISTE
Produktname Norm Härte Zusammensetzung (reines Schweißgut) % Merkmale und Einsatzbereiche Anwendungen

C Si Mn Cr Mo Sonsti-
ges 

UTP AF ROBOTIC 250 DIN 8555:	MSG 1-GF-250-P

EN 14700:	T Fe 1

225 - 275 HB 0,1 0,6 1,8 1,0 Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht zum verschleißfesten Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas für stark stoß- und schlagbeanspruchte Teile.

Rekonstruktion und Aufbau von verschiedenen Teilen.

UTP AF ROBOTIC 257 DIN 8555:	MSG 7-GF-250-KP

EN 14700:	T Fe 9

225 - 275 HB 0,45 0,7 14 2,0 Ni: 1,0 Nahtloser Metallpulverfülldraht, manganlegiert, zum Hartauftragschweißen mit 
Ar-CO2-Schutzgas. Abschmelzgut mit erhöhter Beständigkeit gegen Abrieb und 
starke Stöße.

Manganstähle für Gießereien, Reparatur von 
Bahnübergängen.

UTP AF ROBOTIC 300 NG DIN 8555: MSG 1-GF-300-GP

EN 14700: T Fe 1

300 - 325 HB 0,1 0,4 1,2 0,6 0,4 Ni: 1,9 Nahtloser, selbstschützender Fülldraht, zum verschleißfesten Hartauftragschwei-
ßen, gut geeignet für verschleißfeste Teile, kann auch als Pufferlage verwendet 
werden. Der Draht verfügt über eine sehr gute Schlackenentfernbarkeit nach dem 
Schweißen und eine geringe Spritzerneigung. Aufgrund der nahtlosen Ausführung 
nimmt der Draht keine Feuchtigkeit auf, was Porositätsprobleme im Vergleich zu 
gefalzten Standarddrähten reduziert. 

Haupteinsatzgebiete liegen im Bahnbereich.

UTP AF ROBOTIC 352 DIN 8555:	MSG 1-GF-350-P

EN 14700:	T Fe 1

325 - 375 HB 0,25 0,55 1,75 1,7 Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht für verschleißfeste Anwendungen 
mit Ar-CO2-Schutzgas zum Auftragschweißen an mittelhartem Stahl. Hauptmerk-
male: sehr stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung. 

Riemenscheiben, Ketten, Raupenrollen, Transportrollen und 
Räder, Verschleißteile von Kettenfahrzeugen.

UTP AF ROBOTIC 404 DIN 8555:	MSG 3-GF-40-ST

EN 14700:	T Fe 3

37 - 42 HRC 0,17 0,4 0,7 6,5 2,5 Ni: 0,25

Ti: 0,10

Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht für druck- und abriebfeste 
Auftragschweißungen mit Ar-CO2-Schutzgas bis 550 °C.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer, Extruder-
schnecken, Warmschneidwerkzeuge bis 550 °C.

UTP AF ROBOTIC 405 DIN 8555:	MSG 5-GF-40-P

EN 14700:	T Fe 3

37 - 42 HRC 0,1 0,6 1,5 5,5 0,9 Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht mit niedrigem Kohlenstoffgehalt für 
verschleißfeste Auftragschweißungen mit Ar-CO2-Schutzgas. Hauptmerkmale: sehr 
stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil. 

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Teile von 
Erdbewegungsmaschinen, Rollen und Stützen, bis zu 550 °C.

UTP AF ROBOTIC 453 DIN 8555:	MSG 3-GF-45-ST

EN 14700:	T Fe 3

42 - 47 HRC 0,25 0,4 1 5,0 4 Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfülldraht zum verschleißfesten Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas für Teile, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Teile von 
Erdbewegungsmaschinen, Rollen und Mahlwerke, bis zu 
650 °C.

UTP AF ROBOTIC 456 DIN 8555:	MSG 6-GF-45-G

EN 14700:	T Z Fe 6

42 - 47 HRC 1,7 1,6 0,3 10,0 Selbstschützender, Cr-legierter, nahtloser Metallpulverfülldraht zum verschleißfes-
ten Auftragschweißen.

Geeignet für das halb- oder vollautomatische Auftragschwei-
ßen an Walzen der Zuckermühle, Erdbewegungsmaschinen, 
Rollen, Mahlwerken.

UTP AF ROBOTIC 503 DIN 8555:	MSG 3-GF-50-ST

EN 14700:	T Fe 8

47 - 52 HRC 0,25 0,4 0,7 5,5 4,5 Ti: 0,3 Nahtloser Metallpulverfülldraht zum Auftragschweißen mit Ar-CO2-Schutzgas, für 
Anwendungen, die bis zu 650 °C Verschleißbeständig sind. Hauptmerkmale: sehr 
stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil. 

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer. Warm-
schneidwerkzeuge bis zu 650 °C.

UTP AF ROBOTIC 554 DIN 8555:	MSG 3-GF-55-ST

EN 14700:	T Fe 8

52 – 57 HRC 0,3 0,5 0,95 6,5 2,1 Ti: 0,30 Nahtloser Metallpulverfülldraht zum druck- und abriebfesten Auftragschweißen mit 
Ar-CO2-Schutzgas bis 550 °C. Hauptmerkmale: sehr stabiler Lichtbogen, geringe 
Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer, Extrusions-
schnecken, Warmschneidwerkzeuge bis 550 °C.

UTP AF ROBOTIC 600 DIN 8555:	MSG 6-GF-60-GP

EN 14700:	T Fe 8

57 - 62 HRC 0,45 3,0 0,4 9,0 Nahtloser, Cr-legierter Metallpulverfülldraht zum verschleißfesten Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas für Teile, die einer Kombination aus Druck-, 
Schlag- und Abriebverschleiß ausgesetzt sind. Hauptmerkmale: sehr stabiler 
Lichtbogen auch bei sehr niedrigen Schweißparametern, geringe Spritzerneigung, 
geringer Schlackeanteil, Schweißen auch in verschiedenen Positionen möglich. 

Häufigste Legierung für verschiedene Anwendungen wie 
Keramikfliesen, Schneidwerkzeuge, Rollen, Teile von 
Erdbewegungsmaschinen, Recyclinganlagen, Brecher.

UTP AF ROBOTIC 601 DIN 8555:	MSG 6-GF-60-GP

EN 14700:	T Fe 8

57 - 62 HRC 1,4 1,0 0,7 6,0 Nb: 5,5 Nahtloser, Cr-Nb-legierter Metallpulverfülldraht zum Hartauftragschweißen mit 
Ar-CO2-Schutzgas. Mit rissfreiem Schweißgut hoher Härte. Geeignet für verschleiß-
feste Teile, die starken Stoß- und Abriebbelastungen ausgesetzt sind. Hauptmerk-
male: sehr stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Geeignet für Recyclinganlagen, Schneidkanten, Förderketten, 
Brecherbacken und Kegel.

UTP AF ROBOTIC 603 DIN 8555:	MSG 3-GF-60-GPZ

EN 14700:	T Fe 8

57 - 62 HRC 0,5 1,0 1,1 5,5 1,3 V: 0,3

W: 1,3

Nahtloser, Cr-Mo-W-V-legierter Metallpulverfülldraht für abrasionsbeständige und 
mäßig schlagfeste Auftragschweißungen mit Ar-CO2-Schutzgas bis 550 °C. 

Brecherhämmer, Schneidwerkzeuge, Hämmer, 
Baggerschaufeln.

UTP AF ROBOTIC 606 DIN 8555:	MSG 6-GF-60-GP

EN 14700:	T Fe 6

57 - 62 HRC 0,5 0,6 1,4 6,0 0,5 Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfülldraht für verschleißfestes Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas; beständig gegen Abrasion, besonders geeignet 
für automatisiertes Schweißen. Hauptmerkmale: sehr stabiler Lichtbogen, geringe 
Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Teile von Erdbewegungsmaschinen, Brecher, Rollen und 
Mahlwerke.

UTP AF ROBOTIC 6010 DIN 8555:	MSG 10-GF-60-CPG

EN 14700:	T Fe 14

57 - 62 HRC 3,5 0,8 0,2 22,0 Nb: 0,4 Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfülldraht für verschleißfestes Hartauftrag-
schweißen; beständig gegen Abrasion, besonders geeignet für das automatisierte 
Schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas.

Teile von Erdbewegungsmaschinen, Rollen, Mahlwerke und 
Zementanwendungen.

UTP AF ROBOTIC 6011 DIN 8555:	MSG 10-GF-65-G

EN 14700:	T Fe 13

62 - 67 HRC 0,3 0,4 1,1 0,3 Ni: 1,5

B 4.5

Nahtloser, Ni-B-legierter Metallpulverfülldraht mit Ar-CO2-Schutzgas. Hervorra-
gende Beständigkeit gegen Abrieb durch Sand und Mineralien. Die Strichraupen-
technik wird empfohlen.

Reparatur von Geräten, die in der Landwirtschaft eingesetzt 
werden, Maschinen für den Straßenbau, Komponenten für 
Zementpumpen, Mischerschaufeln.
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UTP AF ROBOTIC: PRODUKTLISTE
Produktname Norm Härte Zusammensetzung (reines Schweißgut) % Merkmale und Einsatzbereiche Anwendungen

C Si Mn Cr Mo Sonsti-
ges 

UTP AF ROBOTIC 250 DIN 8555:	MSG 1-GF-250-P

EN 14700:	T Fe 1

225 - 275 HB 0,1 0,6 1,8 1,0 Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht zum verschleißfesten Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas für stark stoß- und schlagbeanspruchte Teile.

Rekonstruktion und Aufbau von verschiedenen Teilen.

UTP AF ROBOTIC 257 DIN 8555:	MSG 7-GF-250-KP

EN 14700:	T Fe 9

225 - 275 HB 0,45 0,7 14 2,0 Ni: 1,0 Nahtloser Metallpulverfülldraht, manganlegiert, zum Hartauftragschweißen mit 
Ar-CO2-Schutzgas. Abschmelzgut mit erhöhter Beständigkeit gegen Abrieb und 
starke Stöße.

Manganstähle für Gießereien, Reparatur von 
Bahnübergängen.

UTP AF ROBOTIC 300 NG DIN 8555: MSG 1-GF-300-GP

EN 14700: T Fe 1

300 - 325 HB 0,1 0,4 1,2 0,6 0,4 Ni: 1,9 Nahtloser, selbstschützender Fülldraht, zum verschleißfesten Hartauftragschwei-
ßen, gut geeignet für verschleißfeste Teile, kann auch als Pufferlage verwendet 
werden. Der Draht verfügt über eine sehr gute Schlackenentfernbarkeit nach dem 
Schweißen und eine geringe Spritzerneigung. Aufgrund der nahtlosen Ausführung 
nimmt der Draht keine Feuchtigkeit auf, was Porositätsprobleme im Vergleich zu 
gefalzten Standarddrähten reduziert. 

Haupteinsatzgebiete liegen im Bahnbereich.

UTP AF ROBOTIC 352 DIN 8555:	MSG 1-GF-350-P

EN 14700:	T Fe 1

325 - 375 HB 0,25 0,55 1,75 1,7 Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht für verschleißfeste Anwendungen 
mit Ar-CO2-Schutzgas zum Auftragschweißen an mittelhartem Stahl. Hauptmerk-
male: sehr stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung. 

Riemenscheiben, Ketten, Raupenrollen, Transportrollen und 
Räder, Verschleißteile von Kettenfahrzeugen.

UTP AF ROBOTIC 404 DIN 8555:	MSG 3-GF-40-ST

EN 14700:	T Fe 3

37 - 42 HRC 0,17 0,4 0,7 6,5 2,5 Ni: 0,25

Ti: 0,10

Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht für druck- und abriebfeste 
Auftragschweißungen mit Ar-CO2-Schutzgas bis 550 °C.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer, Extruder-
schnecken, Warmschneidwerkzeuge bis 550 °C.

UTP AF ROBOTIC 405 DIN 8555:	MSG 5-GF-40-P

EN 14700:	T Fe 3

37 - 42 HRC 0,1 0,6 1,5 5,5 0,9 Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfülldraht mit niedrigem Kohlenstoffgehalt für 
verschleißfeste Auftragschweißungen mit Ar-CO2-Schutzgas. Hauptmerkmale: sehr 
stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil. 

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Teile von 
Erdbewegungsmaschinen, Rollen und Stützen, bis zu 550 °C.

UTP AF ROBOTIC 453 DIN 8555:	MSG 3-GF-45-ST

EN 14700:	T Fe 3

42 - 47 HRC 0,25 0,4 1 5,0 4 Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfülldraht zum verschleißfesten Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas für Teile, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Teile von 
Erdbewegungsmaschinen, Rollen und Mahlwerke, bis zu 
650 °C.

UTP AF ROBOTIC 456 DIN 8555:	MSG 6-GF-45-G

EN 14700:	T Z Fe 6

42 - 47 HRC 1,7 1,6 0,3 10,0 Selbstschützender, Cr-legierter, nahtloser Metallpulverfülldraht zum verschleißfes-
ten Auftragschweißen.

Geeignet für das halb- oder vollautomatische Auftragschwei-
ßen an Walzen der Zuckermühle, Erdbewegungsmaschinen, 
Rollen, Mahlwerken.

UTP AF ROBOTIC 503 DIN 8555:	MSG 3-GF-50-ST

EN 14700:	T Fe 8

47 - 52 HRC 0,25 0,4 0,7 5,5 4,5 Ti: 0,3 Nahtloser Metallpulverfülldraht zum Auftragschweißen mit Ar-CO2-Schutzgas, für 
Anwendungen, die bis zu 650 °C Verschleißbeständig sind. Hauptmerkmale: sehr 
stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil. 

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer. Warm-
schneidwerkzeuge bis zu 650 °C.

UTP AF ROBOTIC 554 DIN 8555:	MSG 3-GF-55-ST

EN 14700:	T Fe 8

52 – 57 HRC 0,3 0,5 0,95 6,5 2,1 Ti: 0,30 Nahtloser Metallpulverfülldraht zum druck- und abriebfesten Auftragschweißen mit 
Ar-CO2-Schutzgas bis 550 °C. Hauptmerkmale: sehr stabiler Lichtbogen, geringe 
Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer, Extrusions-
schnecken, Warmschneidwerkzeuge bis 550 °C.

UTP AF ROBOTIC 600 DIN 8555:	MSG 6-GF-60-GP

EN 14700:	T Fe 8

57 - 62 HRC 0,45 3,0 0,4 9,0 Nahtloser, Cr-legierter Metallpulverfülldraht zum verschleißfesten Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas für Teile, die einer Kombination aus Druck-, 
Schlag- und Abriebverschleiß ausgesetzt sind. Hauptmerkmale: sehr stabiler 
Lichtbogen auch bei sehr niedrigen Schweißparametern, geringe Spritzerneigung, 
geringer Schlackeanteil, Schweißen auch in verschiedenen Positionen möglich. 

Häufigste Legierung für verschiedene Anwendungen wie 
Keramikfliesen, Schneidwerkzeuge, Rollen, Teile von 
Erdbewegungsmaschinen, Recyclinganlagen, Brecher.

UTP AF ROBOTIC 601 DIN 8555:	MSG 6-GF-60-GP

EN 14700:	T Fe 8

57 - 62 HRC 1,4 1,0 0,7 6,0 Nb: 5,5 Nahtloser, Cr-Nb-legierter Metallpulverfülldraht zum Hartauftragschweißen mit 
Ar-CO2-Schutzgas. Mit rissfreiem Schweißgut hoher Härte. Geeignet für verschleiß-
feste Teile, die starken Stoß- und Abriebbelastungen ausgesetzt sind. Hauptmerk-
male: sehr stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Geeignet für Recyclinganlagen, Schneidkanten, Förderketten, 
Brecherbacken und Kegel.

UTP AF ROBOTIC 603 DIN 8555:	MSG 3-GF-60-GPZ

EN 14700:	T Fe 8

57 - 62 HRC 0,5 1,0 1,1 5,5 1,3 V: 0,3

W: 1,3

Nahtloser, Cr-Mo-W-V-legierter Metallpulverfülldraht für abrasionsbeständige und 
mäßig schlagfeste Auftragschweißungen mit Ar-CO2-Schutzgas bis 550 °C. 

Brecherhämmer, Schneidwerkzeuge, Hämmer, 
Baggerschaufeln.

UTP AF ROBOTIC 606 DIN 8555:	MSG 6-GF-60-GP

EN 14700:	T Fe 6

57 - 62 HRC 0,5 0,6 1,4 6,0 0,5 Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfülldraht für verschleißfestes Hartauftrag-
schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas; beständig gegen Abrasion, besonders geeignet 
für automatisiertes Schweißen. Hauptmerkmale: sehr stabiler Lichtbogen, geringe 
Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Teile von Erdbewegungsmaschinen, Brecher, Rollen und 
Mahlwerke.

UTP AF ROBOTIC 6010 DIN 8555:	MSG 10-GF-60-CPG

EN 14700:	T Fe 14

57 - 62 HRC 3,5 0,8 0,2 22,0 Nb: 0,4 Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfülldraht für verschleißfestes Hartauftrag-
schweißen; beständig gegen Abrasion, besonders geeignet für das automatisierte 
Schweißen mit Ar-CO2-Schutzgas.

Teile von Erdbewegungsmaschinen, Rollen, Mahlwerke und 
Zementanwendungen.

UTP AF ROBOTIC 6011 DIN 8555:	MSG 10-GF-65-G

EN 14700:	T Fe 13

62 - 67 HRC 0,3 0,4 1,1 0,3 Ni: 1,5

B 4.5

Nahtloser, Ni-B-legierter Metallpulverfülldraht mit Ar-CO2-Schutzgas. Hervorra-
gende Beständigkeit gegen Abrieb durch Sand und Mineralien. Die Strichraupen-
technik wird empfohlen.

Reparatur von Geräten, die in der Landwirtschaft eingesetzt 
werden, Maschinen für den Straßenbau, Komponenten für 
Zementpumpen, Mischerschaufeln.
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UTP AF ROBOTIC: VORHERRSCHENDER VERSCHLEISS
Produkt Vorherrschender Verschleiß Intensität

Niedrig Hoch

UTP AF ROBOTIC 250

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 257

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 300 NG

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 352 

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 404

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 405

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 453

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 456

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 503

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 554

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 600

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall
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Produkt Vorherrschender Verschleiß Intensität
Niedrig Hoch

UTP AF ROBOTIC 601

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 603

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 606

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 6010

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

UTP AF ROBOTIC 6011

Abrieb

Hohe Temperatur

Stoß

Korrosion

Metall auf Metall

Kontaktdüsenverschleiß
In Bezug auf den Wirkungsgrad ist die geringe Ver-
schleißrate der Kontaktspitze zu nennen. Die gleichmä-
ßige Kupferbeschichtung der Drahtoberfläche in 
Kombination mit dem kerbfreien Design ergibt eine 
sehr glatte und damit reibungsarme Oberfläche. 
Dadurch wird die Verschleißwirkung des Drahtes im 
Vergleich zu gefalzten Drähten um ca. 80 % reduziert. 
Dies führt zu deutlich weniger Ausfallzeiten, da die Kon-
taktdüse seltener gewechselt werden muss. Diese 
Drahteigenschaften haben somit unmittelbaren Einfluss 
auf den hohen Wirkungsgrad der ROBOTIC-Drähte. 

80 % weniger Kontaktspitzenverschleiß = weniger Wartung und Ausfallzeiten
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Kontaktdüsenverschleiß

UTP AF ROBOTIC Gefalzter Fülldraht
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2.5

(mm)
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2
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-2.5

X

UTP AF ROBOTIC

Y
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-2.5
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X

Gefalzter Fülldraht

Drahtpositionierung & Aufschlagpunkte
Für den mechanisierten Fertigungsprozess ist eine sehr 
hohe Positioniergenauigkeit des Drahtendes besonders 
wichtig, um eine reproduzierbare Durchführung der 
Schweißaufgabe zu gewährleisten. Durch die hohe 
Formstabilität des Drahtes gelingt diese Positionierung 
mit besonders hoher Genauigkeit. Alle Aufschlagpunkte 
des Drahtes auf das Werkstück liegen innerhalb eines 
Radius von ca. 1,0 mm. Durch diese Eigenschaft ist die 
ROBOTIC-Serie für vollmechanisierte Anwendungen 
sehr gut geeignet.
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VERFÜGBARKEIT UND VERPACKUNG
	» Nahtlose Fülldrähte der Serie UTP AF ROBOTIC sind auf Drahtkorbspulen  

und in Fässern erhältlich. 

	» Durchmesser 1,2 mm bis 2,4 mm – Sonderdurchmesser auf Anfrage

Abmessungen

Kupferbeschichtete Korbspule BS300 mit Antriebsstiftloch

Drahtgewicht: 16 kg

Ø außen: 300 mm 

Ø innen: 52 mm 

Breite: 110 mm 

BASEdrums (zusätzlich Universalhaube aus starrem Plexiglas)

Gewicht: 250 kg

Höhe: 780 mm

Ø außen: 520 mm

Das Drahtfasssystem kann insbesondere bei mechanisierten und Robotersystemen für zusätzliche 
Einsparungen sorgen. Es kann die Stillstandzeiten für Spulenwechsel drastisch reduzieren und 
die Lichtbogenbrennzeiten verlängern. Während des Schweißens laufen keine Spulen leer und 
es müssen keine nicht fertiggeschweißten Teile repariert oder entsorgt werden.



JOIN!­voestalpine Böhler Welding

Als­führendes­Unternehmen­in­der­Welt­des­Schweißens­mit­mehr­als­100­Jahren­Erfahrung­sind­wir­mit­mehr­als­
50­Tochterunternehmen­und­4.000­Vertriebspartnern­weltweit­in­Ihrer­Nähe.­Durch­unser­umfassendes­Produktportf­olio,­
unsere Schweißkompetenz und globale Ausrichtung kennen wir Ihre Bedürfnisse und stellen als Gesamtlösungsanbieter 
die besten Resultate für Ihre anspruchsvollsten Herausforderungen sicher. Perfekt miteinander verzahnt und so einzig-
artig wie Ihr Unternehmen.

Lasting Connections – Die perfekte Abstimmung von Schweißgeräten, Schweiß
zusätzen und Technologien in Kombination mit unserem renommierten Anwendungs- 
und­Prozess-Know-how­bietet­die­beste­Lösung­für­Ihre­Anforderungen:­Eine­echte­
und­dauerhaft­e­Verbindung­zwischen­Menschen,­Produkten­und­Technologien.­Das­
Ergebnis­ist,­was­wir­versprechen:­Komplett­lösungen­für­dauerhaft­e­Verbindungen.

Tailor-Made Protectivity™ – Durch die Kombination unserer hochwertigen Produkte 
und Anwendungskompetenz schützen, warten und reparieren Sie nicht nur Metall
oberfl­ächen­und­-komponenten.­Unser­erfahrenes­Team­von­Ingenieuren­bietet­zu-
dem maßgeschneiderte Lösungen für anspruchsvollste Herausforderungen, die 
höhere­Produktivität­garantieren.­Das­Ergebnis­ist,­was­wir­versprechen:­Maß
geschneiderter Schutz für maximale Produktivität. Tailor-Made Protectivity™.

In-Depth Know-How – Als Produzent von in Deutschland hergestellten Lötzusätzen 
bieten­wir­bewährte­Lösungen­basierend­auf­60­Jahren­Industrieerfahrung,­
getesteten Prozessen und Verfahren. Dieses fundierte Know-how macht uns zum 
international bevorzugten Partner, der Ihre komplexen Herausforderungen durch 
innovative­Ideen­und­Kundennähe­löst.­Das­Ergebnis­ist,­was­wir­versprechen:­
Innovation basierend auf fundiertem Know-how.

The Management System of voestalpine Böhler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-
Strasse­14-14a,­40469­Duesseldorf,­Germany­has­been­approved­by­Lloyd’s­Register­
Quality­Assurance­to:­ISO­9001:2015,­ISO­14001:2015,­OHSAS­18001:2007,­applicable­
to:­Development,­Manufacturing­and­Supply­of­Welding­and­Brazing­Consumables.­
More­information:­www.voestalpine.com/welding
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