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UTP MAINTENANCE

Hochwertige SchweiBzusatzwerkstoffe fir den industriellen Einsatz bei der Instandhaltungs-, Reparatur- und Auftrag-

schweiBung. Mit der Aufnahme der Marken UTP und Soudokay in das Markennetzwerk von voestalpine Bohler Welding

blickt UTP Maintenance auf eine stolze 60-jdhrige Geschichte als innovativer Anbieter von Produkten der Schwei3technik

zuriick. UTP Maintenance ist der weltweite Marktfiihrer im Bereich Reparatur-, Instandhaltungs- und Auftragschwei3en.

Mit Niederlassungen in Bad Krozingen (Deutschland),
Seneffe (Belgien) und Cittadella (Italien) bietet UTP
Maintenance das weltweit einzigartigste Produktportfolio
fur SchweiBzusatzwerkstoffe aus eigener Produktion. Die
Marke Soudokay wurde bereits 1938 gegriindet, wdhrend
die Marke UTP 1953 ihren Betrieb aufnahm. Beide Marken
blicken also jeweils auf eine lange, international geprdgte
Geschichte zurlck.

Durch den Zusammenschluss zur Marke UTP Maintenance
wird das Uber Jahrzehnte gesammelte Know-how beider
Marken in den Bereichen Metallurgie, Service und Anwen-
dungstechnik unter einem Dach vereint. So ist ein einzigar-
tiges Portfolio an Losungen fir SchweiBanwendungen in den
Bereichen Reparatur, Instandhaltung und Auftragschweif3en
entstanden.

Tailor-Made Protectivity™

Durch die Kombination unserer hochwertigen Produkte
und Anwendungskompetenz schiitzen, warten und repa-
rieren Sie nicht nur Metalloberfldchen und -komponenten.
Unser erfahrenes Team von Ingenieuren bietet zudem maB-
geschneiderte Lésungen fir anspruchsvollste Herausfor-

derungen, die héhere Produktivitédt garantieren.

Das Ergebnis ist, was wir versprechen:

Tailor-Made Protectivity™.
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Bei UTP Maintenance spielt die Forschung und Entwicklung, die in Zusammenarbeit mit den
Kunden durchgeflihrt wird, eine entscheidende Rolle. Aufgrund unseres starken Engage-
ments im Bereich Forschung und Entwicklung in Verbindung mit unserer enormen Innova-
tionskraft entwickeln wir stetig neue Produkte und verbessern bestehende Produkte
kontinuierlich. Das Ergebnis ist eine Vielzahl von innovativen Produkten zur Lésung indivi-
dueller Anwendungsfragen und komplexer Sachverhalte.

Wir passen unser Produktportfolio von ca. 600 Produkten kontinuierlich an Kunden- und
Branchenspezifikationen an und stellen dabei sicher, dass wir die héchsten Qualitdtsanfor-
derungen erfillen.

Aus der hauseigenen Produktion liefert UTP Maintenance innovative, maBgeschneiderte
SchweiBzusdtze fur unlegierten Stahl und Feinkornbaustahl, niedrig legierte Stdhle, rost-,
sdure- und hitzebestdndige Stdhle, Nickelbasislegierungen, Gusseisen, Kupfer und Kupfer-
legierungen, Manganstéhle, Werkzeugstéhle und Kobaltlegierungen.

Das Produktportfolio umfasst:
Stabelektroden
Massivdrdhte und Stdbe
Fulldrahte
Dréhte und Pulver fur Unterpulverschweif3en
B&nder und Pulver zum Bandplattieren

Pulver fur thermisches Spritzen und PTA-Verfahren

Die Produkte und Services von UTP Maintenance werden Uber die globalen Niederlassun-
gen der voestalpine Bdhler Welding sowie Uber ein Handlernetzwerk in Uber 150 L&ndern
weltweit bereitgestellt. Ein Team von SchweiBfachingenieuren steht den Kunden beratend
zur Seite und unterstltzt sie bei allen Fragen zu schweiBtechnischen Herausforderungen.

UTP MAINTENANCE



SERIE UTP AF ROBOTIC

Unter der Markenaussage Tailor-Made Protectivity™ garantiert UTP Maintenance seinen Kunden die
ideale Kombination aus Schutz und Produktivitét - Uberall auf der Welt. Die Serie UTP AF ROBOTIC
ist ein Beispiel fUr ein innovatives, maBgeschneidertes Produkt - entwickelt, um die Anforderungen in
vielen Bereichen der Schwerindustrie optimal zu erfillen.

Die Drdhte der Serie UTP AF ROBOTIC umfasst nahtlose, kupferbeschichtete Filldrahte fir das Har-
tauftragsschweilen von Bauteilen, die extremen Kombinationen von Druck-, Schlag- und Abriebver-
schleiB ausgesetzt sind. Diese Drdhte kdnnen in allen SchweiBpositionen eingesetzt werden und
verfigen zudem Uber hervorragende Eigenschaften fir RoboterschweiBanwendungen. Die Fulldrdhte
eignen sich auBerdem sehr gut flir das manuelle oder halbautomatische MSG-SchweiBen bei der
Reparatur von verschlissenen Komponenten vor Ort.

Produktmerkmale Anwendungsvorteile

» Reduzierte Drahtvorschubkraft >

Konstantes Forderverhalten

» Geringer Kontaktdisenverschlei3 » Hohe Produktivitdt, weniger Ausfallzeiten, weniger

Wartungskosten

» Keine Feuchtigkeitsaufnahme » Kein Nachtrocknen erforderlich, weniger Porositdt,

geringeres Rissrisiko

» Konstante Positioniergenauigkeit des Metallpul- » Sehr vorteilhaft fir das RoboterschweiBen
verfilldrahtes bei Startzindung und wédhrend des

SchweiBens

» Verbesserte Schweifbarkeit und verbessertes » Weniger Reinigung und Nachbearbeitung,
Nahtbild geringere Schmelzgutfehler

Hervorragende StromUbertragung, Lichtbogen-
stabilitdt, weniger Spritzer, sicherere Lagerung

» Optimale Kupferschicht »

Die Dréhte der Serie UTP AF ROBOTIC erfiillen die
Anforderungen anspruchsvoller Industrien, wie z. B.

» Zement und Bergbau
» Recycling

» Stahlindustrie

»  Werkzeugfertigung
» Energieerzeugung

» Ol- und Gasindustrie
»  Keramikindustrie

»  Landwirtschaft
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UTP AF ROBOTIC: PRODUKTLISTE

C Si Mn Cr Mo Sonsti-
ges

UTP AF ROBOTIC 250 DIN 8555: MSG 1-GF-250-P 225-275HB 0,1 0,6 1,8 1,0
EN 14700:T Fe 1

UTP AF ROBOTIC 257 DIN 8555: MSG 7-GF-250-KP 225-275HB 0,45 0,7 14 2,0 Ni: 1,0
EN 14700:T Fe 9

UTP AF ROBOTIC 300 NG DIN 8555: MSG 1-GF-300-GP 300-325HB 0,1 0,4 1,2 0,6 0,4 Ni: 1,9
EN 14700: T Fe 1

UTP AF ROBOTIC 352 DIN 8555: MSG 1-GF-350-P 325-375HB 0,25 0,55 1,75 1,7
EN 14700:T Fe 1

UTP AF ROBOTIC 404 DIN 8555: MSG 3-GF-40-ST 37-42 HRC 0,177 04 0,7 6,5 2,5 Ni: 0,25
EN 14700: T Fe 3 Ti: 0,70

UTP AF ROBOTIC 405 DIN 8555: MSG 5-GF-40-P 37-42 HRC 0,1 0,6 1,5 5,5 0,9
EN 14700:T Fe 3

UTP AF ROBOTIC 453 DIN 8555: MSG 3-GF-45-ST 42-47 HRC 0,25 04 1 5,0 4
EN 14700:T Fe 3

UTP AF ROBOTIC 456 DIN 8555: MSG 6-GF-45-G 42-47 HRC 1,7 1,6 0,3 10,0
EN 14700:TZ Fe 6

UTP AF ROBOTIC 503 DIN 8555: MSG 3-GF-50-ST 47 -52 HRC 0,25 04 0,7 5,5 4,5 Ti: 0,3
EN 14700: T Fe 8

UTP AF ROBOTIC 554 DIN 8555: MSG 3-GF-55-ST 52-57HRC 0,3 0,5 0,95 6,5 2,1 Ti: 0,30
EN 14700:T Fe 8

UTP AF ROBOTIC 600 DIN 8555: MSG 6-GF-60-GP 57-62 HRC 0,45 3,0 0,4 9,0
EN 14700: T Fe 8

UTP AF ROBOTIC 601 DIN 8555: MSG 6-GF-60-GP 57-62 HRC 1,4 1,0 0,7 6,0 Nb: 5,5
EN 14700:T Fe 8

UTP AF ROBOTIC 603 DIN 8555: MSG 3-GF-60-GPZ 57-62 HRC 0,5 1,0 1,1 5,5 1,3 V:0,3
EN 14700:T Fe 8 W: 1,3

UTP AF ROBOTIC 606 DIN 8555: MSG 6-GF-60-GP 57-62 HRC 0,5 0,6 1,4 6,0 0,5
EN 14700:T Fe 6

UTP AF ROBOTIC 6010 DIN 8555: MSG 10-GF-60-CPG  57-62 HRC 3,5 0,8 0,2 22,0 Nb: 0,4
EN 14700: T Fe 14

UTP AF ROBOTIC 6011 DIN 8555: MSG 10-GF-65-G 62-67 HRC 0,3 0,4 1,1 0,3 Ni: 1,5
EN 14700:T Fe 13 B 4.5
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Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfilldraht zum verschleiBfesten Hartauftrag-
schweiBen mit Ar-CO,-Schutzgas fur stark stoB- und schlagbeanspruchte Teile.

Nahtloser Metallpulverfilldraht, manganlegiert, zum HartauftragschweiBen mit
Ar-CO,-Schutzgas. Abschmelzgut mit erhéhter Bestdndigkeit gegen Abrieb und
starke StoBe.

Nahtloser, selbstschiitzender Fulldraht, zum verschleiBfesten Hartauftragschwei-
Ben, gut geeignet fur verschleiBfeste Teile, kann auch als Pufferlage verwendet
werden. Der Draht verflgt Uber eine sehr gute Schlackenentfernbarkeit nach dem
SchweiBen und eine geringe Spritzerneigung. Aufgrund der nahtlosen Ausfihrung
nimmt der Draht keine Feuchtigkeit auf, was Porositdtsprobleme im Vergleich zu
gefalzten Standarddrdhten reduziert.

Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfilldraht fur verschleiBfeste Anwendungen
mit Ar-CO,-Schutzgas zum AuftragschweiBen an mittelhartem Stahl. Hauptmerk-
male: sehr stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung.

Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfilldraht fir druck- und abriebfeste

AuftragschweiBungen mit Ar-CO,-Schutzgas bis 550 °C.

Nahtloser, mittellegierter Metallpulverfilldraht mit niedrigem Kohlenstoffgehalt fir
verschleiBfeste AuftragschweiBungen mit Ar-CO,-Schutzgas. Hauptmerkmale: sehr
stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfilldraht zum verschleiBfesten Hartauftrag-

schweiBen mit Ar-CO,-Schutzgas fur Teile, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind.

Selbstschitzender, Cr-legierter, nahtloser Metallpulverfilldraht zum verschleiBfes-
ten AuftragschweiBen.

Nahtloser Metallpulverfilldraht zum AuftragschweiBen mit Ar-CO,-Schutzgas, fur
Anwendungen, die bis zu 650 °C VerschleiBbestdndig sind. Hauptmerkmale: sehr
stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Nahtloser Metallpulverfilldraht zum druck- und abriebfesten AuftragschweiBen mit
Ar-CO,-Schutzgas bis 550 °C. Hauptmerkmale: sehr stabiler Lichtbogen, geringe
Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Nahtloser, Cr-legierter Metallpulverfilldraht zum verschleiBfesten Hartauftrag-
schweiBen mit Ar-CO,-Schutzgas fur Teile, die einer Kombination aus Druck-,
Schlag- und Abriebverschlei ausgesetzt sind. Hauptmerkmale: sehr stabiler
Lichtbogen auch bei sehr niedrigen SchweiBparametern, geringe Spritzerneigung,
geringer Schlackeanteil, SchweiBen auch in verschiedenen Positionen maoglich.

Nahtloser, Cr-Nb-legierter Metallpulverfilldraht zum HartauftragschweiBen mit
Ar-CO,-Schutzgas. Mit rissfreiem SchweiBgut hoher Harte. Geeignet fur verschleiB-
feste Teile, die starken StoB- und Abriebbelastungen ausgesetzt sind. Hauptmerk-
male: sehr stabiler Lichtbogen, geringe Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Nahtloser, Cr-Mo-W-V-legierter Metallpulverfilldraht fir abrasionsbestdndige und
mdBig schlagfeste AuftragschweiBungen mit Ar-CO,-Schutzgas bis 550 °C.

Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfilldraht fir verschleiBfestes Hartauftrag-
schweiBen mit Ar-CO,-Schutzgas; bestdndig gegen Abrasion, besonders geeignet
fUr automatisiertes SchweiBen. Hauptmerkmale: sehr stabiler Lichtbogen, geringe
Spritzerneigung, geringer Schlackeanteil.

Nahtloser, Cr-Mo-legierter Metallpulverfilldraht fir verschleiBfestes Hartauftrag-
schweiBen; bestdndig gegen Abrasion, besonders geeignet fir das automatisierte
SchweiBen mit Ar-CO,-Schutzgas.

Nahtloser, Ni-B-legierter Metallpulverfilldraht mit Ar-CO,-Schutzgas. Hervorra-
gende Bestdndigkeit gegen Abrieb durch Sand und Mineralien. Die Strichraupen-
technik wird empfohlen.

UTP AF ROBOTIC: PRODUKTLISTE

Rekonstruktion und Aufbau von verschiedenen Teilen.

Manganstdhle fir GieBereien, Reparatur von
Bahnibergdngen.

Haupteinsatzgebiete liegen im Bahnbereich.

Riemenscheiben, Ketten, Raupenrollen, Transportrollen und
R&der, VerschleiBteile von Kettenfahrzeugen.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer, Extruder-
schnecken, Warmschneidwerkzeuge bis 550 °C.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Teile von
Erdbewegungsmaschinen, Rollen und Stiitzen, bis zu 550 °C.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Teile von
Erdbewegungsmaschinen, Rollen und Mahlwerke, bis zu
650 °C.

Geeignet fur das halb- oder vollautomatische Auftragschwei-
Ben an Walzen der Zuckermihle, Erdbewegungsmaschinen,
Rollen, Mahlwerken.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer. Warm-
schneidwerkzeuge bis zu 650 °C.

Hauptanwendungsgebiete sind Schmiedegesenke. Warmar-
beitswerkzeuge, Stanzen, Warmwalzen, Trimmer, Extrusions-
schnecken, Warmschneidwerkzeuge bis 550 °C.

Hdaufigste Legierung fur verschiedene Anwendungen wie
Keramikfliesen, Schneidwerkzeuge, Rollen, Teile von
Erdbewegungsmaschinen, Recyclinganlagen, Brecher.

Geeignet fur Recyclinganlagen, Schneidkanten, Forderketten,
Brecherbacken und Kegel.

Brecherhdmmer, Schneidwerkzeuge, Hdmmer,
Baggerschaufeln.

Teile von Erdbewegungsmaschinen, Brecher, Rollen und
Mahlwerke.

Teile von Erdbewegungsmaschinen, Rollen, Mahlwerke und
Zementanwendungen.

Reparatur von Gerdten, die in der Landwirtschaft eingesetzt
werden, Maschinen fir den StraBenbau, Komponenten fir
Zementpumpen, Mischerschaufeln.
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Kontaktdisenverschlei3

In Bezug auf den Wirkungsgrad ist die geringe Ver-
schleiBrate der Kontaktspitze zu nennen. Die gleichmd-
Bige Kupferbeschichtung der DrahtoberflGche in
Kombination mit dem kerbfreien Design ergibt eine
sehr glatte und damit reibungsarme Oberfl&che.
Dadurch wird die VerschleiBwirkung des Drahtes im
Vergleich zu gefalzten Drdhten um ca. 80 % reduziert.
Dies fuihrt zu deutlich weniger Ausfallzeiten, da die Kon-
taktdlse seltener gewechselt werden muss. Diese
Drahteigenschaften haben somit unmittelbaren Einfluss
auf den hohen Wirkungsgrad der ROBOTIC-Drdhte.

Drahtpositionierung & Aufschlagpunkte

Flr den mechanisierten Fertigungsprozess ist eine sehr
hohe Positioniergenauigkeit des Drahtendes besonders
wichtig, um eine reproduzierbare Durchfiihrung der
SchweiBaufgabe zu gewdhrleisten. Durch die hohe
Formstabilitat des Drahtes gelingt diese Positionierung
mit besonders hoher Genauigkeit. Alle Aufschlagpunkte
des Drahtes auf das Werkstlick liegen innerhalb eines
Radius von ca. 1,0 mm. Durch diese Eigenschaft ist die
ROBOTIC-Serie fur vollmechanisierte Anwendungen
sehr gut geeignet.
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Gefalzter Fulldraht

80 % weniger Kontaktspitzenverschlei = weniger Wartung und Ausfallzeiten
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UTP AF ROBOTIC: VORHERRSCHENDER VERSCHLEISS



VERFUGBARKEIT UND VERPACKUNG

»  Nahtlose Fllldrghte der Serie UTP AF ROBOTIC sind auf Drahtkorbspulen
und in Fdssern erhdltlich.

» Durchmesser 1,2 mm bis 2,4 mm - Sonderdurchmesser auf Anfrage

Abmessungen
Drahtgewicht: 16 kg
@ auBen: 300 mm
@ innen: 52 mm
Breite: 110 mm

BASEdrums (zusdtzlich Universalhaube aus starrem Plexiglas)

Gewicht: 250 kg
Hohe: 780 mm
@ auBen: 520 mm

Das Drahtfasssystem kann insbesondere bei mechanisierten und Robotersystemen fir zus@tzliche
Einsparungen sorgen. Es kann die Stillstandzeiten fir Spulenwechsel drastisch reduzieren und
die Lichtbogenbrennzeiten verldngern. Wdhrend des SchweiBens laufen keine Spulen leer und
es mussen keine nicht fertiggeschweif3ten Teile repariert oder entsorgt werden.
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JOIN! voestalpine Bdhler Welding

Als fihrendes Unternehmen in der Welt des SchweiBens mit mehr als 100 Jahren Erfahrung sind wir mit mehr als

50 Tochterunternehmen und 4.000 Vertriebspartnern weltweit in Ihrer NGhe. Durch unser umfassendes Produktportfolio,
unsere SchweiBkompetenz und globale Ausrichtung kennen wir Ihre Bedirfnisse und stellen als Gesamtldsungsanbieter
die besten Resultate fir lhre anspruchsvollsten Herausforderungen sicher. Perfekt miteinander verzahnt und so einzig-
artig wie Ihr Unternehmen.

bC)h|er\b/:/§19(i]r;99 Lasting Connections - Die perfekte Abstimmung von SchweiBgerdten, Schweif3
zusdtzen und Technologien in Kombination mit unserem renommierten Anwendungs-
und Prozess-Know-how bietet die beste Losung fur Ihre Anforderungen: Eine echte
und dauerhafte Verbindung zwischen Menschen, Produkten und Technologien. Das
Ergebnis ist, was wir versprechen: Komplettldsungen fir dauerhafte Verbindungen.

:")naln]i;:‘enance Tailor-Made Protectivity™ - Durch die Kombination unserer hochwertigen Produkte
und Anwendungskompetenz schitzen, warten und reparieren Sie nicht nur Metall
oberfldchen und -komponenten. Unser erfahrenes Team von Ingenieuren bietet zu-
dem maBgeschneiderte Losungen flr anspruchsvollste Herausforderungen, die
hohere Produktivitat garantieren. Das Ergebnis ist, was wir versprechen: MafR
geschneiderter Schutz fur maximale Produktivitdt. Tailor-Made Protectivity™.

fontargen brazing In-Depth Know-How - Als Produzent von in Deutschland hergestellten Lotzusdtzen
bieten wir bewdhrte Losungen basierend auf 60 Jahren Industrieerfahrung,
getesteten Prozessen und Verfahren. Dieses fundierte Know-how macht uns zum
international bevorzugten Partner, der Ihre komplexen Herausforderungen durch
innovative Ideen und Kundenndhe 16st. Das Ergebnis ist, was wir versprechen:
Innovation basierend auf fundiertem Know-how.

The Management System of voestalpine Bohler Welding Group GmbH, Peter-Mueller-
Strasse 14-14q, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register
Quality Assurance to: ISO 92001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables.
More information: www.voestalpine.com/welding
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