Vv . _
. - q an Eu].i.!l lﬁ-
l_ﬂcu_nulun

Moderne und leistungsstarke

Beizprodukte fiir Edelstahlsubstrate

expect more©

Chemetall



Antox®
Beizprodukte fiir langanhaltend schone Edelstahloberflachen

Fur die Oberflachenbehandlung von Edelstahl
steht mit Antox® ein umfangreiches Portfolio
an Beizprodukten zur Verfiigung. Die modernen
und leistungsstarken Verfahren sorgen fiir eine
metallisch reine Oberflache und verbessern
gleichzeitig die Widerstandsfahigkeit der nicht-
rostenden Stahle.

Edelstahl wird heute in allen Lebens- und Arbeitsbereichen
eingesetzt. Aufgrund seiner edlen Anmutung und hohen
Korrosionsbestandigkeit findet das Substrat zunehmend An-
wendung bei optisch sichtbaren Einrichtungen wie Fassaden,
Fenstern, Tliren oder auch Kiichen. Diese positiven Eigen-
schaften konnen jedoch nach kurzer Zeit zu Enttauschungen
fihren, wenn nichtrostender Stahl unsachgemaB behandelt
oder an ungeeigneten Orten eingesetzt wird.

Schiitzende Passivschicht

Die Korrosionsbestandigkeit von nichtrostenden Stahlen hangt
neben der Legierungszusammensetzung und dem Gefligezu-
stand auch von der Giite der Passivschicht ab. Diese Chromoxid-
schicht von nur 2 bis 4 Nanometern bildet sich spontan, sofern
der Chromgehalt des Werkstoffes tiber 12 % liegt, die Oberflache
metallisch rein ist und genligend Sauerstoff fiir die Reaktion zur
Verfiigung steht.



Die Passivschicht verhindert den direkten Kontakt des Werk-
stoffes zum umgebenden Medium und schiitzt somit vor
Korrosion. Durch die Metallbearbeitung wie Bohren, Drehen,
Frasen oder Abkanten, SchweiBen oder Warmebehandlung
kann die schiitzende Passivschicht beschadigt werden.

Auch auBere Einflisse, beispielsweise Chloride, kdnnen die
Passivschicht durchbrechen.

Vorausgesetzt, die Oberflache bleibt frei von stérenden Ein-
fliissen, bildet sich die Passivschicht sofort wieder neu aus.
Ist dies nicht der Fall, kommt es zu fortschreitender Korrosion,
was wertvolle Einrichtungen und Anlagen bereits nach kurzer
Zeit unbrauchbar macht.

Chemische Verfahren erhalten Oberflachenstrukturen
Um eine hohe Korrosionsbestandigkeit zu gewahrleisten,

ist eine intakte und vollstandig ausgebildete Passivschicht
notwendig. Mit chemischen Verfahren wie Antox® kdnnen
Oberflachen von nichtrostenden Stahlen von stérenden Ein-
fliissen wie temperaturbedingten Oxidationen und Anlauf-
farben, Fremdmetallanhaftungen und organische Verschmut-
zungen befreit werden, ohne die Oberflachenstruktur zu ver
andern.

Antox® fiir metallisch reine Oberflachen

Die richtige Auswahl und der fachgerechte Einsatz der che-
mischen Produkte ist sehr wichtig, um die einzelnen Ver-
schmutzungen von nichtrostenden Stéahlen 6kologisch und
okonomisch zu entfernen. Chemetall bietet ein breites Portfolio
an Produkten fiir die saure, neutrale oder alkalische Entfettung
sowie das Beizen und Passivieren.

Die leistungsstarken Antox® Edelstahlbeizprodukte sind frei
von Salzsaure und Chloriden (< 50 ppm) und verbessern die
Widerstandsfahigkeit von Edelstahl:

© Einfaches Entfernen von Verunreinigungen
© Bildung einer metallisch reinen Oberflache
© Unterstitzt Neubildung einer schiitzenden Passivschicht



Antox®
Beizprodukte fiir die Oberflachenbehandlung von Edelstahl

Umfangreiches Portfolio:

© Reinigungsmittel

© Beizreiniger

© Beizpaste

© Neutralisationspaste

© Beizpolierpaste

© Sprithbeize

© Badbeize

© Passivierungsmittel

© Edelstahlpflege

© Gerate wie Pinsel, Spriihbeizhandgerat, Beizpumpe

Anwendungsbereiche:

© Architektur, z. B. Fassadenteile, Gelander, Fenster, Tiiren

© Edelstahlbehalter und Rohrleitungsbau fiir die Pharma-,
Agro-, Petrochemie- und Lebensmittelindustrie

© Kiicheneinrichtungen und Kiichenutensilien



Reinigungsmittel

Antox® 400

Reinigen und Entfetten samtlicher Metalloberflachen von
Hand, im Hochdruckreinigungsverfahren oder im Tauchen.
Mild alkalisch.

Einwirkzeit 5 — 10 Minuten

Ergiebigkeit ca. 20 m?/kg

Antox® 118

Reinigen und Entfetten von Hand oder im Spriihverfahren.
Schwach sauer.

Einwirkzeit 5—15 Minuten
Ergiebigkeit ca. 20 m?/kg
Beizreiniger

Antox® 75 E

Entfernen von Fremdrost, Fetten, Olen und anderen
Verunreinigungen. Aufhellen der Metalloberfléchen.

Einwirkzeit 20 — 30 Minuten

Ergiebigkeit ca. 20 m?/kg

Antox® 76 E

Entfernen von Fremdrost, Fetten, Olen und anderen
Verunreinigungen. Aufhellen der Metalloberflachen.
Leichte Beizwirkung.

Einwirkzeit 20 — 30 Minuten

Ergiebigkeit ca. 20 m¥/kg

Vorher: Nach der Behandlung mit Antox®:
Olige, schmutzige Oberflache Saubere wasserbenetzte Oberflache

Behandlung einer mit Fremdrost Effektive Beizreinigung:
befallenen Edelstahloberflache Unterer Bereich bereits mit Antox®
mit Antox®. behandelt, oberer noch unbehandelt.



Beizpaste

Antox® 71 E

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von
SchweiBnahten und Warmeeinflusszonen. Edelstahlbeizpaste
transparent.

Einwirkzeit 15 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 80— 150 Ifm/kg

Antox® 71 E Plus

Beizpaste mit schneller Wirkung auch fiir hoher legierte
Edelstahle. Edelstahlbeizpaste transparent.

Einwirkzeit 15 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 80 — 150 Ifm/kg

Antox® 71 E Extra

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von
SchweiBnahten und Warmeeinflusszonen. Hoher Sauregehalt
fir abtragendes Beizen. Edelstahlbeizpaste transparent.

Einwirkzeit 15 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 80— 150 Ifm/kg

Antox® 21 E Plus

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von
SchweiBnahten. Edelstahlbeizpaste griin eingefarbt.
Salpetersaurearm, nitratarm.

Einwirkzeit 15 — 90 Minuten

Ergiebigkeit 80 — 150 [fm/kg

Antox® 3d

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von
SchweiBnahten, speziell fir glanzende Oberflachen. Auch fiir
Aluminiumsubstrate geeignet. Edelstahlbeizpaste transparent.

Einwirkzeit 10 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 80— 150 Ifm/kg

Vorher Nach der Behandlung mit Antox®

Auftragen der Antox®Beizpaste

Mitte: Mit Antox® behandelte SchweiBnaht
Rechts und links: Unbehandelte SchweiBnaht mit Oxidschicht.



Neutralisationspaste

Antox® NP

Neutralisieren von flusssaurehaltigen, stark sauren Edelstahl-
beizpasten auf der Metalloberflache.

Einwirkzeit bis Blasenbildung beendet ist

Ergiebigkeit 80 - 150 Ifm/kg

Beizpolierpaste

Antox® 2001 T

Entfernen von Zunder und Anlauffarben im Bereich von
SchweiBnahten (nur WIG-Nahte). Speziell fiir glanzende
Oberflachen. Reinigen von Edelstahleinrichtungen mit starker
Verschmutzung oder Rostbefall.

Einwirkzeit Edelstahl: 1 — 10 Minuten
Edelstahl, glanzend: 1 — 3 Minuten

Ergiebigkeit 80 — 100 [fm/kg

Badbeize

Antox® 80 E

Beizen von Edelstahlteilen im Tauchverfahren.
Ansatz1:1-1:3.

Einwirkzeit 5 — 60 Minuten

Ergiebigkeit ca. 4 m’/kg

Passivierungsmittel

Antox® 90 E

Passivieren mechanisch bearbeiteter und zusatzliche Nach-
passivierung gebeizter Edelstahloberflachen.
Ansatz 1 : 1 mit VE-Wasser.

Einwirkzeit 20 — 30 Minuten

Ergiebigkeit ca. 20 m?/kg

Vorher
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Nach der Behand-
lung mit Antox®




Spriihbeize

Antox® 73 E

Entfernen von Zunder und Anlauffarben sowie Beizen von
Flachen in einem Arbeitsgang.

Einwirkzeit 15 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 4 —6 m/kg

Antox® 73 E SG

Entfernen von Zunder und Anlauffarben sowie Beizen von
Flachen in einem Arbeitsgang. Durch optimierten Saure-
gehalt wird ein sehr gleichmassiges Beizbild erzielt. Griin
eingefarbt.

Einwirkzeit 15 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 4 -6 m*kg

Antox®73 E Plus

Entfernen von Zunder und Anlauffarben sowie Beizen von
Flachen in einem Arbeitsgang. Spriihbeize mit schneller
Wirkung auch fiir hoher legierte Edelstahle.

Einwirkzeit 15 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 4 — 6 m?/kg

Antox® 73 E Extra

Entfernen von Zunder und Anlauffarben sowie Beizen von
Flachen in einem Arbeitsgang. Spriihbeize mit hohem Saure-
gehalt fiir abtragendes Beizen.

Einwirkzeit 15 — 60 Minuten

Ergiebigkeit 4 — 6 m¥/kg

Antox® 23 E Plus

Beizen von SchweiBnahten und Flachen in einem Arbeits-
gang. Salpetersaurearm, nitratarm. Griin eingefarbt.

Einwirkzeit 30 — 90 Minuten

Ergiebigkeit 4 — 6 m?/kg

Nachher: gereinigter Tank

Auftrag der Antox® Spriihbeize

Priifblech mit griin Nach der Behandlung mit Antox®
eingefarbter Spriihbeize



Edelstahlpflege

Antox® Oberflachenpflege 800 S

Kombination von Pflege und Konservierung glanzender Ober-
flachen. Silikonfrei. Spraydose 400 ml.

Ergiebigkeit 100 — 150 m?/Dose

Antox® Oberflachenpflege

Kombination von Pflege und Konservierung gléanzender Ober-
flachen. Silikonhaltig. Spraydose 400 ml.

Ergiebigkeit 100 — 150 m?/Dose

Antox® Zubehor
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Antox® Spezialpinsel blau/rot
Antox® Einmalpinsel
Antox® Pinsel gelb, 12 mm

Sprithbeizhandgerat
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Beizpumpe P1
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Antox® Beizpumpe komplett
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Kompetenz Oberflachentechnik
Weltweit — Flihrend — Einzigartig

Als eines der fithrenden globalen Unternehmen
kennen wir die Oberflachentechnik in all ihren
Facetten. Gute Produkt- und Leistungsqualitat
ist die Voraussetzung fiir unseren Erfolg. Wir
bei Chemetall wissen, dass es aber auf mehr
ankommt, um weltweit zu den bevorzugten
Lieferanten zu gehoren.

In der chemischen Behandlung von Metalloberflachen liegt
unsere Kernkompetenz. Wir fokussieren unsere weltweiten
Aktivitaten auf die Entwicklung und Umsetzung von mal3ge-
schneiderten Technologie- und Systemlésungen in der Ober-
flachentechnik. Unsere Produkte reinigen, schiitzen vor
Korrosion, dichten ab, verbessern die Lackhaftung und er-
leichtern das Verformen und Bearbeiten von Metallen.

Unsere global etablierten Produkte, wie beispielsweise
Oxsilan®, Gardobond®, Ardrox® und Naftoseal®, finden Anwen-
dung in den vielfaltigsten Industrien: von der Automobil- zur
Luftfahrtindustrie, von der Hausgerate- zur Bauindustrie. Uber
viele Jahrzehnte haben unsere innovativen Technologien die
Metallvorbehandlung maBgeblich gepragt.

Im Fokus: Mehrwert fiir Kunden

Gute Produkt- und Leistungsqualitat ist die Voraussetzung

fir unsere erfolgreichen Unternehmungen. Den wahren

Erfolg sehen wir jedoch in der engen und partnerschaftlichen
Zusammenarbeit mit unseren Kunden. Daher ist es unser An-
spruch, durch hochwertige Verfahren, fristgerechte Lieferungen
und herausragenden technischen Service einen zusatzlichen
Nutzen zu bieten.



Global aktiv, lokal zu Hause

Unsere weltweite Geschaftstatigkeit baut auf Tradition und
Erfahrung auf, die bis in das 19. Jahrhundert zuriickreicht.
Heute ist Chemetall eines der fiihrenden globalen Unternehmen
der Oberflachentechnik, mit Hauptsitz in Frankfurt a. M. Mit
2.000 Mitarbeitern, 40 Tochtergesellschaften und 22 Produk-
tionsstandorten ist Chemetall ein finanziell leistungsstarkes
und schnell wachsendes Unternehmen mit langfristiger Aus-
richtung. Unser Ziel ist es, unsere Qualitats- und Innovations-
flihrerschaft weiter auszubauen. Mit unseren eigenen Ver-
triebsbiiros, Produktionsanlagen, Service Teams, Labors und
Lagern an Standorten in der ganzen Welt befinden wir uns
stets in unmittelbarer Nahe zu unseren Kunden.

Nachhaltig erfolgreich

Verantwortungsvolles Handeln und nachhaltige Entwicklung
sind die Grundséatze, an denen sich Chemetall ausrichtet. Es
ist unser oberstes Ziel, Umweltschutz- sowie Arbeitssicher-
heitsrichtlinien konsequent umzusetzen und die Sicherheit
unserer weltweiten Produktionsstatten kontinuierlich zu ver-
bessern. Gesellschaft und Umwelt gegeniiber verhalten wir
uns verantwortungsbewusst und raumen ihnen die gleiche
Bedeutung ein wie unseren wirtschaftlichen Zielen.

Chemetall Firmenhauptsitz, Frankfurt am Main

Zuverlassiger Lieferant fiir hochwertige Beizprodukte
Die Kontrolle von mechanisch oder chemisch bearbeiteten
Edelstahloberflachen ist nicht einfach. Oft zeigt sich die Quali-
tat der Oberflachenbehandlung erst nach Tagen, Wochen
oder Monaten, wenn die Einrichtung im Einsatz ist. Dann ist
es meist gar nicht oder nur noch unter hohen Kosten maglich,
eine einsatzgerechte Oberflachenbehandlung nachzuholen.
Aus diesem Grund ist es wichtig, die Anforderungen an die
Einrichtung bzw. die Anwendung im Vorfeld zu ermitteln und
die dafiir geeigneten Produkte auszuwahlen.

Leistungsstarke Beiztechnologien stehen dem Markt seit vielen
Jahren unter dem Handelsnamen Antox® zur Verfiigung.

Die Antox® Produktserie erfiillt die unterschiedlichsten Anfor-
derungen an eine moderne und professionelle Edelstahlbe-
handlung. Das Ergebnis ist jedoch immer eine langanhaltend
metallisch reine Edelstahloberflache und hohe Korrosionsbe-
standigkeit.

Profitieren auch Sie von unserem breiten Portfolio an Beiz-
produkten sowie unserer jahrelangen Erfahrung in der Edel-

stahlbehandlung.

© Weitere Informationen unter www.chemetall.com



Chemetall GmbH
Zweigniederlassung Schweiz Ihr Kontakt
Aarauerstrasse 51

CH-5200 Brugg

Tel.: +41 56 616 90 30
chemetall.schweiz@chemetall.com

www.chemetall.com

Die in dieser Broschiire enthaltenen Produktinformationen haben wir nach bestem Wissen und Gewissen zusammengetragen. Sie beruhen auf den in unserer Forschung gewonnenen Erkenntnissen und entsprechen unseren aktuellen
Erfahrungen in der Industrie. Bei samtlichen Darstellungen und Aussagen in dieser Broschiire handelt es sich um unverbindliche Informationen. Wir tibernehmen keinerlei Haftung oder Garantie. Insbesondere haften wir nicht fir eine
bestimmte Anwendung, Verwendung oder Verarbeitung und die Verletzung von Schutzrechten Dritter im Zusammenhang mit der Verwendung unserer Produkte. Soweit nicht anders angegeben, sind alle genannten Marken eingetragene
Zeichen der Chemetall GmbH oder ihrer verbundenen Unternehmen. Die teilweise oder vollstandige Wiedergabe oder Vervielfaltigung der in dieser Broschiire enthaltenen Informationen ist ohne vorherige schriftliche Zustimmung von
Chemetall ausdriicklich verboten.
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